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Muito resistente e eficiente, a pintura eletrostdtica apresenta baixo indice
de toxidade e de agressdao ao meio ambiente. Utiliza um processo
diferenciado por meio de cargas elétricas para a fixacdo da tinta.

A pintura eletrostdtica é mais aplicada em superficies metélicas, mas
pode ser utilizada em qualquer material possa ser carregado
eletricamente. A tinta utilizada a base de compostos plésticos e resinas.
Tem grande poder de aderéncia e resisténcia a corrosao.

A aplicacdo da pintura na superficie é realizada por meio de aplicador de
tinta eletrostatica ou pistola eletrostética. No aplicador ou pistola ha um
compartimento onde o fluxo de pd é ionizado (carregado eletricamente)
por um eletrodo ligado a uma fonte de alta tensdo. O pd esquichado e
carregado eletricamente vai de encontro a peca a ser pintada. Para
ocorrer a aderéncia do po na peca, a mesma deve estar carregada
eletricamente com polaridade contraria ao do pd: Pé (+) => Peca (-)



DADOS TECNICOS PARA O FUNCIONAMENTO DO
EQUIPAMENTO PRISMA

TENSAO DE ALIMENTAGAO

POTENCIA

PRESSAO MAXIMA DE ALIMENTAGAO - AR COMPRIMIDO
PRESSAO MAXIMA DE TRABALHO
VAZAO DE PO - COM PRESSAO DE AR 4Kgf/cm?

VAZAO DE AR MAXIMA

220V - 50/60 HZ

54 Watts

6 Kgf/cm? - 85 Lbf/Pol?

4 Kgf/cm? - 56 Lbf/Pol?
Até 400 gramas por minuto

100 L/min (3,5 f+3/min)



ATENCAO:
e Certifique-se que o aterramento esté feito conforme norma NBR 5410.

e Certifique-se de que a chave geral (fig. 2) esteja desligada antes de ligar o
equipamento a rede elétrica. O equipamento trabalha com tensdo de 220 VAC,
60Hz, 54W.

e Ligue o fio terra do painel de controle (fig. 3) a estrutura metélica da cabine de
pintura, a qual deve estar aterrada. Aterre, também, a estufa, o transportador (se
houver) e todos os objetos metdlicos ou eletricamente condutores na darea
proxima a cabine,

Um bom sistema de aterramento garante melhor performance do equipamento e
aumenta sua vida util, diminuindo o risco de choque elétrico e incéndio.
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AR COMPRIMIDO

OBSERVACAO: Recomenda-se instalar um filtro coalescente com regulador na
entrada de ar comprimido do equipamento. Qualquer divida entrar em contato com
nosso departamento técnico.

e Ligue a entrada de ar comprimido do painel de controle (fig. 5) a saida de um filtro
requlador de pressao, que deve estar regulado entre 80 e 85 b./pol2 (5,6 a 6,3 kgf./
cm2).

e O consumo Méximo de ar € de aproximadamente 100 L/Min.

TANQUE DE PO

e Ligue o fio terra do tanque de pé em um ponto aterrado da cabine de pintura.
Ligue as mangueiras no painel de controle na posicdo P1 e P2 (fig. 5) e a outra
extremidade ligue na camara ejetora na posicédo Pé e P7 (fig. 5).

e Ligue a mangueira de fluidizacdo do painel de controle na posicdo P3 e a outra
extremidade na posicdo P8 do tanque de pd (fig. 5). Instale uma extremidade do
tubo de respiro na lateral do tanque de pd posicao P9 (fig.5) e coloque a outra no
interior da cabine de pintura.

OPERACAO

CUIDADO: O operador ndo deverd usar luvas ou qualquer outro elemento que isole

amdao do punho da pistola.

e (Caso o operador opte em usar luvas o mesmo deverd utilizar tornozeleira anti-
estatica.

e Todo pessoal que estiver proximo a pistola de pintura deverd estar aterrado
quando o equipamento estiver em operacéo.



FLUIDIZACAO DO TANQUE DE PO

e Ajustar a védlvula de Fluidizacdo localizada no painel de controle (Fig.2) até que a
tinta em pd no tanque fiqgue em suspensédo (fluidizado, “leve”) para que possa
haver a succdo do pd sem que haja golfadas, se necessério utilize o tubo de
SUCCAo para misturar o po.

e Aregulagem no respectivo manémetro nao deve ser superior a 1.1 Kgf./cmz2

VAZAO DE PO

e AVazdo de po da pistola em operacdo é controlada através da vélvula de ajuste de
vazédo (Fig.2) no painel de controle.

e Ajustar avdlvula de vazéo até que a quantidade de tinta em po pulverizada atenda a
demanda de producéo, observando a leitura de até 2 Kgf./cm2 no respectivo
mandmetro para faixa econdmico de tinta em po.

AR DE TRANSPORTE

e Amisturaar/pé é controlada através da vélvula de transporte no painel de controle
(Fig. 2).

e Ajustar a vélvula de transporte até que a quantidade de tinta em pd pulverizada
pare de golfar na ponta da pistola e se tenha assim o leque desejado para
aplicacéo, observando a leitura de até 1 Kgf./cm2 no respectivo manédmetro.

ALTA TENSAO

Ligue a chave geral da fonte de alta tenséo.
A tensédo de trabalho € ajustada através do potencidmetro de ajuste de tensédo KV e a
corrente através do potenciémetro de ajuste yA do painel de controle.



e Ligando Cabo de alimentacdo CAl

LIGACAO DO FIO TERRA

Considerando-se que a cabine de pintura esteja aterrada, conectar o fio terra a posicédo
T1 do painel de controle, e também a posicdo T2 da Bomba de pd localizada na lateral
do tanque.

Obs.: Nunca descarte ( Corte ) o pino terra do cabo de alimentagcao CA1



e Conectaras mangueiras P1, P2 e P3 na parte inferior do painel de controle PRISMA

e Conectar o tubo de succéo (pescador) na posicédo P4

e Conectaracdmara de sucgdo (bomba de pd) na posicdo P5

e (Conectar a mangueira azul @ 8mm na posicao Pé

e Conectara mangueira azul @ 6mm na posicéo P7

e Conectara mangueira vermelha @ 6mm na posicdo P8

e Conectar a mangueira de transporte de p6é @ 1/2" (amarela ou borracha preta ) na posicao P10
e Nivel de pd, ndo deve ultrapassar 15 cm de disténcia da borda do tanque (N1)

Obs.: Recomenda-se que ao colocar a tinta em pd no tanque, mexa-se a tinta dentro do mesmo
com o tubo de sucgdo*, pois é comum a tinta estar compactada dentro da embalagem. Desta
forma, obteremos homogeneidade da granulometria da tinta e evitaremos que ocorra golfadas
na pistola de pintura.



Ao apertar o gatilho da pistola o painel de controle injeta ar na bomba de pd
(localizada na lateral do tanque de pd) que envia o po fluidizado do tanque para a
pistola através de uma mangueira.

Simultaneamente, a pistola passa a gerar alta tensao ionizando a tinta.

Caso a tensao ultrapasse 100 KV ou a corrente ultrapasse 120 UA, aparecerd no
display uma mensagem para ajustar. Nesse caso diminua o ajuste no respectivo
potenciémetro do painel de controle.

No caso de haver qualquer anormalidade no funcionamento do equipamento,
antes de fazer o diagndstico de defeitos, certifique-se que a instalacdo do
equipamento foi feita conforme descrito na pagina 2 deste manual.

Verifique, também, se a pressdo de entrada estd correta e se o tanque de pd estd
fluidizando corretamente.

Faca, também, uma verificacdo de operacéo: feche completamente o ar de
transporte, girando a valvula reguladora do painel de controle em sentido anti-
horério,

Acione o gatilho da pistola e gire o botdo de ajuste de vazao de pd para constatar
se esta controlando o fluxo de po satisfatoriamente. Verifique se o display esta
mostrando tensdo e corrente. Caso ndo esteja desligue a chave geral, verifique os
fusiveis F1 e F2 e atensdo da rede elétrica.

A alta tensdo e a corrente elétrica de saida sdo indicadas no display. Com o gatilho
da pistola acionado, gire o botdo de ajuste de tensao KV para a méxima tensao e
aproxime o eletrodo de um objeto aterrado (que pode ser a cabine de pintura). A
alta tensao (kV) cai com a proximidade do eletrodo a um ponto terra e a corrente
(pa) sobe até o valor maximo.

Este primeiro teste pode determinar se a pistola estd gerando alta tensdo. A falta de
alta tensdo também pode ser notada pela falta de envolvimento ou aderéncia do

po.



EQUIPAMENTO NAO LIGA

1. Verificar se existe tensao na tomada de alimentacdo.
2. Verificar os fusiveis F1 e F2 do painel de controle.

NAO SAI PO

1. Cédmara de succdo com defeito.

2. Painel de controle com defeito.

3. Interruptor do gatilho com defeito.
4, Placa osciladora com defeito.

SAIPOUCO PO

1. Ejetor CAR-007 da camara de sucgédo desgastado.

2. Cdmara de succéo e tubo de succédo parcialmente obstruidos.

3. P6 Uumido

Desmonte e limpe a camara de succao e o tubo de succao. Substitua o ejetor se necessario.

O PO NAO FLUIDIZA NO TANQUE

1. Vélvula de fluidizacdo entupida ou com defeito.
2. Placa micro porosa de fluidizagdo com poros obstruidos.
3. P umido.

» Para verificar qual das causas é a mais provavel, gire a valvula de fluidizacao (fig. 2) até a posicao
totalmente aberta, desconecte a mangueira de fluidizacdo da base do tanque de pé (fig. 5)

conexao P8 e verifique se esta saindo ar pela mangueira.

» Caso o ar esteja saindo normalmente pela mangueira, o problema é na placa de fluidizagao ( kit
TNQ-001 referéncia 4 do tanque de po), que deve ser substituida. Caso nao saia ar, substitua a

valvula de fluidizacao



NAO HA ALTA TENSAO OU A TENSAO E BAIXA. NAO HA ENVOLVIMENTO OU ADERENCIA
DO PO AO OBJETO QUE ESTA SENDO PINTADO OU O ENVOLVIMENTO E DEFICIENTE

1 - O objeto que estd sendo pintado nao esté aterrado.
2 - Na eletronica do display estd incorporado um microcontrolador que faz a
seguranca de sobre tensédo e sobre corrente.

e Caso a tensao ultrapasse 110 KV ou a corrente ultrapasse 130 pA o display ira mostrar a
mensagem SEGURANCA ATUADA e enviara um comando para a placa osciladora fazendo com
que acenda o led vermelho e diminua a tensdo da cascata para aproximadamente 12 KV, isso é
feito para proteger e aumentar a vida util do equipamento.

e Caso isso ocorra gire o potenciometro de ajuste de tensdao KV todo no sentido anti-horario,
desligue a chave geral e aguarde 10 Segundos. Volte a ligar a chave geral e caso a seguranca
continue ativada acione a assisténcia técnica.

¢ Facaa Verificacdo de Operacgao (pagina 5) como complemento dessa verificacao.
¢ Outros problemas podem ocorrer no painel de controle. Nesse caso, fale com a TRANTEC.

LIMPEZA E MANUTENGCAO DA PISTOLA E DO TANQUE DE PO

e Para limpar a pistola, retire o dispersor P11, solte a porca da pistola P13 e retire o
tubo externo P12 (fig.6), limpe essas pecas com um jato de ar.

e Desconecte a mangueira na entrada da bomba de po, retire o tubo de succéo e
alimente a bomba com um jato de ar comprimido, expelindo o pd existente na
mangueira de pd e nas passagens internas da pistola.

e Aplacaporosadentro do tanque de pd deve ser limpa com um fluxo de ar fraco.

ATENCAO: Mantenha ligado o ar de fluidizacdao durante a limpeza do tanque e

nunca utilize objetos metalicos ou duros.

Figura 6

P12 P13

CUIDADO: Nao abra o painel de controle enquanto estiver energizado pois a risco de choque
elétrico e curto circuito. Esse trabalho deve ser feito por pessoal especializado para evitar
acidentes e incéndio.



CONDIGOES DE SEGURANCA PARA PINTURA ELETROSTATICA A PO.

- Para que nao haja condicoes de inflamabilidade da tinta em pé na aplicacao, se faz
necessario respeitar alguns limites de seguranca.

» Em condi¢cdes normais de trabalho para o material utilizado (tinta x alta tensdo), nao se pode
permitir uma atmosfera potencialmente explosiva com ponto de inflamacéao (flash point)
superior a 400° C e limite inferior de explosao (LIE) superior a 30g/m°.

« Assim, para evitar situacoes de riscos, os responsaveis pelo setor de pintura, bem como os
operadores das pistolas de pintura devem estar atentos as seguintes recomendacoées:

1-) A instalacdo elétrica deveréd estar dentro da norma ABNT.NR 5410 (execucéo de instalagcdes
elétricas de Baixa Tenséo).

2-) O equipamento de aplicagdo de tinta deverd estar aterrado, bem como o tanque de tinta,
gancheira e Cabine de pintura (devendo o aterramento ser exclusivo para esta instalacdo)
conforme norma NR - 10 - Checar todas as conexdes de ar e tinta, conexdes elétrica do
equipamento como consta no Manual de instrucdo. Nunca deverd o aterramento ser superiora 10
Ohm.

3-) O equipamento de aplicacédo de tinta somente deverd entrar em operacdo quando estiver
acionado o sistema de exaustdo/recuperacdo de tinta da Cabine de pintura.

4-) Sugerimos como seguranca, que seja intertravado o equipamento de aplicacdo de tintacom o
sistema de exaustdo/recuperagdo de tinta ou seja, o 1° ndo parte sem que o 2° esteja em
funcionamento (item 3)

5-) Verificar nas especificacdes do fabricante da Cabine de pintura se o sistema de exaustdo esta
dimensionado de forma a garantir que a concentracdo de tinta em pd no seu interior respeita o
limite inferior de explosividade 10gr/m3.

6-) Deverd os operadores dispor de seu EPI (Equipamento de protecdo individual), paraisso
consultar o departamento de seguranca no trabalho ou a CIPA da sua empresa.

7-) Caso os operadores optem em usar luvas, os mesmos devem ser aterrados utilizando-se de
pulseiras ou tornozeleiras anti-estética.



O equipamento PRISMA tem garantia de um ano, a partir da data de sua
aquisicdo, posto em nossa em Curitiba/PR.

e A Garantia é limitada aos defeitos de material, fabricacdo e méo de obra. O uso
indevido bem como o reparo efetuado por pessoas ndo autorizadas implica
na perda automdtica da garantia.

e A garantia ndo cobre pecas desgastadas pelo atrito do p&, tais como: Ejetor,
Niple da mangueira, Bucha do tubo de AT, Mangueira, Dispersor etc.

e Caso o aterramento ndo seja feito conforme recomendado neste manual,
implicara na perda da garantia.



CABO DE ALTA TENSAO

ITEM | DESCRICAO CcODIGO
1 CABO DE A.T ( ALTATENSAO ) - 5 METROS ELE00S
2 PINO BANANA AGULHA ELEDSS
3 CONECTOR CANNON 03 PINOS FEMEA ELE041
4 CONEXAO COM MOLA usiozo
6 PARAFUSO DE CONTATO MEC017
7 MOLA DE CONTATO MECD12
8 ANEL O'RING DO CABO DE A.T. DIV005
g ANILHA DA CONEXAO COM MOLA usione
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ITEM | DESCRICAO cODIGO
0 CAMARA DE SUCCAO DE PO OVAL (COMPLETA) EQU002
1 CONEXAO RETA MACHO 1/8" x 08,00 mm PNEO21
2 CONEXAO RETA MACHO 1/8" x 06,00 mm PNE020
3 VALVULA DE RETENCAO UsI104
4 VEDACAO DA VALVULA DE RETENCAO DIV042
5 ANEL PLASTICO DA VALVULA DE RETENCAO UsI105
6 VALVULA DE RETENCAO ( Composta de 2 pecas + bucha de silicone ) uUsi106
7 CORPO DE ALUMINIO DA CAMARA OVAL uslo32
8 ANEL O'RING DO EJETOR DE SUCCAO DO PO DIV009
9 EJETOR DE SUCCAO DO PO DA CAMARA OVAL Uslo49
10 PORCA DE FIXACAO DO EJETOR DA CAMARA OVAL usio7s
11 ANEL O'RING DA SAIDA DO PO DA CAMARA OVAL DIV009
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CAMARA DE SUCCAO DE PO QUADRADA

|
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ITEM | DESCRICAO cODIGO
0 CAMARA DE SUCGAO DE PO QUADRADA (COMPLETA) EQUO003
1 CONEXAO RETA MACHO 1/8" x 08,00 mm PNED21
2 CONEXAO RETA MACHO 1/8" x 06,00 mm PNE020
3 VENTURY DA CAMARA QUADRADA Usi108
4 ANEL ORING DA SAIDA DO PO DA CAMARA DIV009
5 CORPO DE ALUMINIO DA CAMARA QUADRADA uUsio33
6 EJETOR DA CAMARA QUADRADA USI050
7 ANEL PLASTICO DE VEDAGAO DA PECA DE FIXACAO DO EJETOR | USI005
8 PECA DE FIXACAO DO EJETOR usio73
9 CAPA DE SAIDA DO PO DA CAMARA QUADRADA Usio2s
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PAINEL DE CONTROLE (FONTE PRISMA)




ITEM | DESCRICAO CODIGO
1 CHAVE LIGA/DESLIGA PRISMA ELE029
2 REGULADOR DE PRESSAO 0-4 Kg / 1/4" PNEO038
3 MANOMETRO 0-4 Kg / 1/8" PNE037
4 MANGUEIRA PU 08,00 mm PNEO035
5 MANGUEIRA PU 06,00 mm PNEO033
g MANGUEIRA PU 04,00 mm PNE032
7 VALVULA SOLENOIDE 24v x 12w/ 1/4" ELEO87
8 CASCATA GERADORA DE ALTA TENSAO 90KV ELEO25
9 PLACA ELETRONICA OSCILADORA OSC-HB-P-DF ELEO69
10 PLACA ELETRONICA DISPLAY DSP-LCD-V ELE062
11 PLACA ELETRONICA HIBRIDO HB-P ELEO65
12 TRANSFORMADOR 220V x 22V ELEOSS
13 FUSIVEL DE 02 AMPERES ELEOS2
14 PORTA FUSIVEL ( PARA FUSIVEL DE 02 AMPERES ) ELEO73
15 CABO TERRA LIGACAO CAMARA AO PAINEL PRISMA ELE023
16 CABO TERRA DO PAINEL PRISMA A CABINE ELE022
17 ACOPLADOR DA CASCATA UsIoo1
18 CABO ELETRICO DE ALIMENTACAO PADRAO ABNT ELEO18
19 TOMADA PADRAO ABNT ELE0S4
20 BOTAO KNOB EM ALUMINIO UsI016
21 CONECTOR CANNON 3 PINOS MACHO ELE040
22 CONEXAO DE EMENDA 08,00 mm PNE0O6
23 CONEXAO DE EMENDA 06,00 mm PNEO0OS
24 CONEXAO RETA MACHO 1/4" x 08,00 mm PNE018
25 CONEXAO RETA FEMEA 1/8" x 04,00 mm PNE014
26 CONEXAO L 1/4" x 08,00 mm PNE009
27 CONEXAO L 1/4" x 06,00 mm PNE0OS
28 CONEXAO L 1/8" x 08,00 mm PNEO11
29 CONEXAO L 1/8" x 06,00 mm PNE010
30 CONEXAO TEE LATERAL 1/4" x 06,00 mm PNE024




PAINEL DE CONTROLE (FONTE PRISMA)

31 CONEXAO T8 X 4 MM CENTRAL PNEO23
32 DISTRIBUIDOR DE AR 1/8” 3 VIAS UsSIio45
33 CHICOTE PNEUMATICO PNEOO3
34 CHICOTE ( FLATCABLE DO DISPLAY ) ELEO33
35 CHICOTE ( FLATCABLE DA PLACA OSCILADORA ) ELEO32
36 BORNE SINDAL SETE VIAS ELEOO2
37 BLINDAGEM DA CASCATA DIVO017
38 BLINDAGEM DO DISPLAY DIV018
39 PELICULA DO FRONTAL DO PAINEL EM POLICARBONATO | DIV026
40 CABO DE COMANDO DA CASCATA ELEO14
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